ANA CRISTINA ARAUJO

A abordagem da série litica foi naturalmente condicionada pelas caracteristicas arqueo-
logicas do contexto (crono-culturais e tafonémicas) e teve em conta os padrdes ja reconheci-
dos de producdo litica documentados no universo de sitios de concheiro datados do Holocé-
nico Inicial. A analise dos artefactos de pedra lascada foi conduzida de forma a reconhecer os
objectivos das operacdes de talhe (os suportes pretendidos), os processos técnicos (as modali-
dades de fabrico), e a utilizagao dada aos objectos manufacturados (a partir da Traceologia, ver
Capitulo 5). A indastria litica de Toledo caracteriza-se, antes de mais, pela auséncia quase
total de estandardizacdo (i.e. auséncia de opgdes recorrentes) quanto aos tipos morfologicos
pretendidos e mesmo quanto as estratégias de gestdo e de fractura adoptadas. Dois factores
determinaram esta situacio:

- o tipo/qualidade das matérias-primas disponiveis para as operacdes de talhe;
- a utilizacdo que se pretendeu dar aos objectos fabricados, e que se relaciona directa-
mente com o tipo de sitio e o tipo de actividades que ai ocorreram.

Os grupos humanos de Toledo — e de outros contextos similares reconhecidos em toda
a faixa costeira actual, como se verd mais a frente — n3o incorporam, no seu universo téc-
nico, as mesmas preocupagdes técnico-estilisticas dos seus mais directos antecessores. Esta
tese encontra fundamento nas novas estratégias humanas de ocupagdo e de exploracao dos
territorios proporcionados pelo quadro climatico holocénico.

4.1. Metodologias

Os métodos de andlise utilizados foram determinados pelas caracteristicas apresentadas
pelo sitio, tendo sempre presente como objectivo o reconhecimento das cadeias operatérias de
producido litica (Mauss, 1947; Leroi-Gourhan, 1964). Encontrando-se presentes, no local,
todas as categorias tecnolégicas resultantes da fracturacdo in situ dos volumes de matéria-
-prima, optou-se, numa primeira fase, pela aplicacio do método das remontagens ao con-
junto litico. Através dele pretendia-se esclarecer nio s6 aspectos muito concretos de natureza
tafonémica, como o reconhecimento, de uma forma mais directa, das modalidades de fabrico
e de transformacio dos suportes. A aplicagdo deste método revelou-se totalmente infrutifera.
A auséncia de colagens efectivas nio impossibilitou, contudo, o reconhecimento de conjun-
tos de artefactos procedentes de um mesmo volume de matéria-prima.

A auséncia de remontagens, de certa forma previsivel, pode ser explicada pelos seguin-
tes factores:

« o elevado grau de fragmentac¢do da industria;

« as caracteristicas da matéria-prima utilizada nas operagdes de talhe, em particular do
conjunto de rochas siliciosas, que inclui calcedénias e jaspes de diversos tipos. O pro-
cesso de silificacdo, em diferentes fases e com diferentes tipos de silica, conduziu a
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uma grande heterogeneidade no interior de um mesmo nédulo, refor¢ada pela elevada
presenca de geodes;

« atotal auséncia de estandardiza¢do nas modalidades de fabrico; nao ha sequéncias lon-
gas de debitagem; é recorrente a utilizagdo de multiplos planos de percussio, o recurso
ao talhe bipolar. O processo de debitagem avanca a medida das possibilidades fisicas e
mecanicas proporcionadas pelos nédulos de matéria-prima;

« a mutilacdo parcial do espago arqueolodgico;

« as alteracdes de natureza pds-deposicional sofridas pelo sitio, considerando ambos os
planos, vertical e horizontal.

Perante este cendrio, optou-se pela utilizagdo de grelhas de analise concebidas de forma
a recuperar mentalmente as cadeias operatorias de produgdo litica que tiveram lugar na jazida
(Tixier & alii, 1980; Pelegrin, 1980) a partir da leitura tecnoldgica dos objectos manufactura-
dos (i.e., dos seus caracteres essenciais). Importa salientar que a visualizagdo de determinados
estigmas de talhe foi em certos casos inexequivel dadas as caracteristicas da matéria-prima
atrds referidas e a presenca sistematica de concrec¢des carbonatadas apensas as superficies
das pecas (mesmo apés o recurso a limpeza com 4cido asséptico). O procedimento analitico
passou entdo pelo seguinte faseamento:

a) procurou-se, em primeiro lugar, identificar as fontes de aprovisionamento (primarias

e secundarias) existentes na area de implantacao da jazida; a partir deste referencial geo-

logico foi possivel proceder a uma caracterizagdo mais fundamentada da indtstria e das

opgdes tecnoldgicas empreendidas pelas populagdes de Toledo;

b) a indastria foi inventariada por grandes categorias tecnolégicas, correspondentes ao

fraccionamento da cadeia operatéria, e por padrdes de fragmentagdo, respeitando sem-

pre o posicionamento espacial e vertical de cada artefacto.

c) esta primeira sistematiza¢do do conjunto litico permitiu constatar de imediato:

- uma produgdo assente em suportes curtos ou muito curtos (pequenas lascas e esqui-
rolas de morfologias irregulares), sendo extremamente raros os suportes alongados
(i-e., laminas e lamelas);

- uma quase auséncia de produtos decorrentes da prepara¢do e/ou manutencio dos
volumes de matéria-prima;

« um indice de transformacio muito baixo;

- as dimensdes reduzidas dos nucleos abandonados.

d) identificados os ingredientes, faltava conhecer a receita, ou seja, as modalidades de

fabrico. Nucleos, lascas inteiras, suportes alongados (laminas e lamelas) e suportes

transformados foram estudados a partir de grelhas analiticas que contemplam diver-
sos atributos de natureza qualitativa (técnica) e métrica, que se complementam e com-
binam entre si, seleccionados de modo a compreender a gestao dos volumes de matéria-

-prima, as sequéncias de talhe e os métodos de transformacdo de suportes. Este

procedimento permitiu igualmente compreender a identidade tecnolégica de alguns

grupos de artefactos presentes no interior da série litica, como s3o os casos das raspa-
deiras curtas espessas e das pegas esquiroladas (no quadro da problematica nicleo vs.
utensilio).

As lascas foram ainda classificadas por tipos distintos, de acordo com a localizagio do

cortex. Os ntucleos e os suportes transformados (utensilios, no sentido tipolégico do

termo) foram ainda analisados com base noutros atributos de natureza técnica e

métrica.
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e) finalmente procurou-se testar, a partir da Traceologia (Capitulo 5), a eventual sobrevi-
véncia de tracos de utilizagdo nos artefactos. A selec¢do da amostra foi orientada de
modo a respeitar a colecgdo litica no seu conjunto e a responder a questdes muito espe-
cificas suscitadas pelo estudo tecnoldgico.

4.2. Matérias-primas e fontes de aprovisionamento

O quartzito, o quartzo, e um conjunto muito diversificado de rochas ricas em silica cons-
tituem as principais variedades petrograficas utilizadas nas operag¢des de talhe. Foram tam-
bém documentadas outras litologias, de grao muito grosseiro e de ma fractura concoidal,
incluidas neste estudo sob a designagdo genérica de rochas de grao grosseiro (Tabela 4.1).

Toledo: Inventario geral da série litica por matérias-primas e camadas.

; CAMADA A CAMADA B CAMADA C CAMADA D TOTAL
MATERIAS-PRIMAS
N % N % N % N % N %

Quartzito 67 13,7 280 19,3 216 23,7 123 27,3 686 20,8
Quartzo 58 11,9 201 13,8 152 16,6 85 18,9 496 15,0
Rochas siliciosas (R.S.) 344 70,3 879 60,5 476 52,1 224 49,8 1923 58,2
Rochas de grao grosseiro (R.G.) 20 4,1 93 6.4 69 7,6 18 4,0 200 6,1
TOTAL 489 1453 913 450 3305

Os blocos de matéria-prima entraram em bruto no local, sob a forma de seixos ou de
pequenos blocos, e foram ai inteiramente debitados. As ac¢des técnicas estdo, assim, repre-
sentadas na sua totalidade. A maioria das rochas, sendo a totalidade, encontrar-se-ia ja em
posi¢do secundaria, ou seja, destacada dos respectivos afloramentos, constituindo as forma-
¢Oes detriticas, os terracos e os depésitos de vertente as principais fontes de aprovisiona-
mento das comunidades humanas de Toledo.

O quartzito apresenta-se sob a forma de seixo rolado e pode ser facilmente adquirido nas
imediacdes do sitio. A anlise efectuada aos artefactos produzidos nesta matéria-prima mos-
tra que os volumes utilizados eram em regra de pequenas dimensdes, raramente excedendo
os 5 cm de comprimento maximo, o que é compativel com o referencial geologico. Apesar de
terem sido debitados alguns volumes de ma fractura concoidal, o quartzito de grao fino é cla-
ramente predominante (95%), sendo no entanto sistematica a presenca de clivagens que nao
facilitaram o processo de debitagem.

O quartzo encontra-se igualmente disponivel no interior das formacoes detriticas locais,
sob a forma de seixo rolado de pequenas dimensdes (em regra inferiores as do quartzito).
Apresenta-se granuloso, pouco homogéneo, de tonalidade clara, translicida ou semitransli-
cida e com mediocre aptidio para o talhe. Um conjunto muito reduzido de pecas (4%), insere-
-se na categoria de quartzo leitoso: apresenta uma estrutura fina, homogénea e boa fractura
concoidal.

As rochas siliciosas utilizadas em Toledo cobrem um espectro litolégico muito diversifi-
cado, encontrando-se representados diferentes tipos de silex, que constituem a larga maioria,
bem como calcedénias, jaspes e opalas. Estas matérias-primas foram recolhidas em posi¢ao
secundaria, tendo entrado na jazida sob a forma de pequenos blocos com cértex pouco rolado
ou, maioritariamente, de alteragdo. As fontes de aprovisionamento mais proximas localizam-se
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a sul do sitio arqueoldgico, no interior de terragos quaternarios cartografados na margem direita
do rio Sizandro (Fig. 4.1). Estes depdsitos cobrem toda a variabilidade litolégica observada no
concheiro de Toledo. As formacdes geologicas primarias encontram-se localizadas na bacia de
Runa, a cerca de 10 km para SE dos elementos de terraco, aparecendo as silificacdes sob a forma
de pequenos noédulos, veios ou plaquetas no interior de afloramentos calcarios atribuidos ao
Eoceno (Fig. 4.2). Depois de destacados dos aforamentos, os blocos de matéria-prima entraram
na rede hidrogréfica, vindo posteriormente a integrar os depdsitos de terraco e as aluvides.
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FIG. 4.1 - Localiza¢do das formacdes secunddrias e primarias de onde procedem as matérias-primas siliciosas documentadas em
Toledo.
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FIG. 42 - Veios de jaspe e de calceddnia presentes no interior de formacdes calcarias do Eoceno (“Eg — Paleogénico indiferenciado
de Runa”, Carta Geolégica de Portugal, folha 30-D / Alenquer) localizadas na bacia de Runa, junto a Escola Profissional
Agricola (ver Fig. 4.1).

Existe uma grande variabilidade quanto a textura, tonalidade e tipos de inclusao no seio
do conjunto de rochas siliciosas documentadas na série litica, o que é compativel com as
caracteristicas observadas nos afloramentos primarios de origem. Dominam contudo as tex-
turas transliicidas ou semitranslicidas, e as tonalidades mais claras (brancas, cremes, acin-
zentadas; Fig. 4.3).
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FIG. 43 - Toledo: amostragem de alguns tipos de matérias-primas siliciosas (inclui silices, jaspes e calcedénias) presentes no
interior da série litica. Foto de José Paulo Ruas.

Existe um conjunto mais reduzido de pecas de coloragdo avermelhada ou acastanhada e
de textura opaca. Os cortices sdo de alteracio, de espessura milimétrica, e por vezes pulveru-
lentos. A elevada presenca de geodes e de outro tipo de impurezas derivadas do processo de
silificagdo (patente na grande heterogeneidade existente no interior de um mesmo nédulo)
nio facilitaram o processo de debitagem, tal como a morfologia e a dimens3o original dos sei-
xos. Foi realizado um primeiro ensaio de individualiza¢do das rochas siliciosas por tipos dis-
tintos, utilizando diversos pardmetros de caracteriza¢ao macroscopica, como a textura, a tona-
lidade, o tipo de grao, o tipo de inclusdes, etc. Esta tarefa revelou-se contudo improdutiva
dada a enorme variabilidade existente no interior do conjunto litico e no seio de um mesmo
nédulo; acresce, ainda, o elevado grau de fragmentacado da indastria e a reduzida dimensio
dos produtos debitados. Procurou-se, todavia, verificar sobre a eventual existéncia de uma
seleccao de matérias-primas de melhor qualidade para a produgio, transformacao e utilizacao
de determinados tipos de suportes.

Na categoria de rochas de grio grosseiro encontra-se um conjunto muito heterogéneo de
litologias de dificil caracteriza¢do, mas que inclui seixos rolados de muito fraca aptiddo para
o talhe provenientes de fontes de aprovisionamento locais.

Considerando ambos os planos, vertical e horizontal, nio existem diferengas no tipo de
matérias-primas utilizadas entre as varias camadas e dreas de escava¢do. As rochas siliciosas
predominam sempre largamente, seguindo-se o quartzito, o quartzo e as rochas de grao gros-
seiro. E na camada B e na Area/Propriedade B que se concentra a grande maioria dos restos
liticos recuperados na jazida.
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O conjunto de matérias-primas representado em Toledo reflecte, acima de tudo, o espec-
tro de litologias (tipos e propor¢des) disponiveis no local ou nas suas proximidades, caracte-
ristica que é imputavel a generalidade dos contextos de concheiro acumulados durante o
Mesolitico Inicial.

4.3. Os suportes pretendidos ...

Se a produgdo de lascas constituiu o objectivo principal das operagdes de talhe que tive-
ram lugar em Toledo (Tabela 4.11; Fig. 4.4), mais dificil foi determinar, no interior deste uni-
verso, os suportes realmente pretendidos (para serem utilizados em bruto ou transformados
pela aplica¢do de um retoque) dos que constituem apenas residuos do seu processo de fabrico
(i.e., lascas ou fragmentos de lascas gerados acidentalmente).

TABELA 4.11
Toledo: categorias tecnoldgicas representadas e matérias-primas.

MATERIAS-PRIMAS

CATEGORIAS TECNOLOGICAS Quartzito Quartzo R. S. R.G. TOTAL

N % N % N % N % N %
Ncleos 26 3,8 12 2,4 82 4.3 5 2,5 125 3,8
Preparagao o 0,0 o 0,0 14 0,7 o 0,0 14 0,4
Lascas 300 43,7 166 33,5 486 25,3 73 36,5 1025 31,0
Esquirolas 189 27,6 158 31,9 689 35,8 13 6,5 1049  3L7
Utensilios 9 13 9 1,8 108 5,6 o 0,0 126 3,8
Suportes alongados 9 13 1 0,2 46 2,4 I 0,5 57 L7
Pecas esquiroladas o 0,0 I 0,2 15 0,8 o 0,0 16 0,5
Residuos 153 22,3 149 30,0 483 25,1 108 54,0 893 27,0
TOTAL 686 496 1923 200 3305

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grdo grosseiro)

Cuartzito

Cuartzo

R.S.

Pa 20% 40% 6% B 100%%

I Nicleos WM Lascas — Ultensilios

FIG. 44 - Toledo: os suportes pretendidos. Representacdo relativa de nicleos, lascas e utensilios por matéria-prima (R.S.: rochas
siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro).
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A davida prende-se com a qualidade da matéria-prima em termos da sua aptidao para o
talhe, em particular do quartzo e do conjunto de rochas siliciosas, que nao permite uma ges-
tdo pré-determinada dos volumes, mas uma adequagdo constante aos mesmos de forma a
responder aos inimeros percalcos e acidentes que ocorrem durante o processo de debitagem.
O elevado niimero de lascas fracturadas no decurso das operac¢des de talhe é disso testemu-
nho (superior a 50%, Tabela 4.I1I), tal como a quantidade de esquirolas e de pequenos frag-
mentos incaracteristicos de talhe (ver Tabela 4.1I).

Toledo: estado de conservacao das lascas por padroes de fragmentacao
e por matérias-primas.

LASCAS MATERIAS-PRIMAS

Estado de Conservagao QZ1 % QZ % R.S. % R.G. % Total %

Lasca Inteira 138 46,0 69 41,6 227 46,7 53 72,6 487 47,5
Lasca Proximal 68 22,7 50 30,1 122 25,1 9 12,3 249 24,3
Lasca Mesial 7 2,3 8 4,8 25 5,1 6 8,2 46 4.5

Lasca Distal 30 10,0 10 6,0 28 5,8 2 2,7 70 6,8
Lasca Siret 57 19,0 29 17,5 84 17,3 3 4,1 173 16,9
TOTAL (N) 300 166 486 73 1025

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro)

Assim, e sendo certo que nem todas as lascas foram produzidas intencionalmente, i.e.
com o objectivo de serem utilizadas/aproveitadas, procurou-se averiguar sobre a eventual exis-
téncia de um tipo morfolégico pretendido ou de dimensdo determinada. Em relagdo a este
ultimo pardmetro, a andlise veio demonstrar que a dimensio destes suportes esta principal-
mente dependente do tamanho dos volumes de matéria-prima disponiveis no local ou nas suas
imediac¢Oes’. As lascas produzidas em Toledo testemunham, acima de tudo, o que foi exequivel
tendo em conta as dimensdes e a propria volumetria do bloco de matéria-prima, mas também
uma enorme capacidade de adaptacio do artesdo aos recursos litologicos disponiveis, sem
esquecer naturalmente a utiliza¢do que se pretendeu dar aos objectos. Assim, se o fabrico (inten-
cional ou condicionado) de lascas de pequenas dimensdes é um trago caracteristico da indastria
litica de Toledo (veja-se a Tabela IV e Fig. 4.5), como interpretar outras categorias tecnologicas
al documentadas como as esquirolas e o pequeno conjunto de suportes alongados?

Toledo: distribuicao das lascas inteiras por classes de comprimentos (em mm)
e por matérias-primas.
MATERIAS-PRIMAS

LASCAS Quartzito (%)  Quartzo (%) R.S. (%) R.G. (%) TOTAL (%)

10,01-15 0,7 4.3 2,9 0,0 2,1

I5,0I-20 81 23,2 35,8 7.5 22,2

Classes de 20,01-30 43,2 52,2 534 415 48,7
Comprimentos 30,01-40 36,5 18,8 7,4 30,2 20,7
(fomviw) 40,01-50 10,1 L4 0,5 15,1 5.3
50,01-60 0,7 0,0 0,0 5,7 0,8

60,01-70 0,7 0,0 0,0 0,0 0,2

TOTAL 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro)
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FIG. 45 - Toledo: dimensao das lascas (em mm). Diagrama de dispersdo segundo as variaveis comprimento e largura
(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grio grosseiro). S6 estdo representadas as pegas inteiras.

Com efeito, a dimensdo média das lascas* (Tabela 4.V) ndo se afasta muito do limite
maximo estabelecido, neste estudo, para as esquirolas (1o mm), sendo legitimo questionar se
houve igualmente inten¢ao em produzir suportes de dimensdes ainda mais reduzidas (peque-
nas barbelas para funcionarem no quadro de um utensilio compésito, por exemplo), ou se as
esquirolas correspondem exclusivamente a residuos produzidos durante o processo de fabrico
de lascas. A grande maioria dos suportes com dimensio méaxima < a 10 mm apresenta fre-
quentemente taldo espesso, esquirolamento do bolbo e morfologia irregular (n3o estandardi-
zada), o que pode reverter em favor da tltima hipétese explicativa; i.e., que as esquirolas cor-
respondam apenas a residuos gerados fortuitamente. Existem, no entanto, exemplares que
apresentam morfologia e bordos mais regulares que poderiam eventualmente corresponder
a pequenas barbelas destinadas a integrar um utensilio compbsito.

TABELA 4.V
Toledo: dimensdes (média + desvio-padrdo) das lascas e dos suportes alongados
por matérias-primas.

Comprimento Largura Espessura

M + DP N M+ DP N M + DP N
LASCAS
Quartzito 30,01 + 8,01 138 24,4 + 8,60 138 7,7 £ 3,20 138
Quartzo 23,9 + 6,01 69 18,9 + 4,71 69 6,6 £2,28 69
R.S. 22,1 £ 5,20 227 19,9 + 5,84 227 6,4 + 3,06 227
R.G. 32,2 10,13 53 28,9 + 13,24 53 8,2+3,08 53
SUPORTES ALONGADOS
R.S. 26,2 £ 6,92 16 9,5 +2,8 46 3,3 +1,39 46

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de gro grosseiro). No caso das lascas foram apenas considerados os exemplares inteiros. Nos suportes
alongados foi medida a largura e a espessura de toda a amostra, sendo a média do comprimento apenas relativa aos exemplares inteiros.
Nao foram consideradas nesta tabela as pegas alongadas em quartzito (N=9), em quartzo (N=1) e em rochas de grdo grosseiro (N=1), dada

a reduzida dimensao da amostra.
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Contam-se igualmente no interior da série litica suportes que apresentam uma morfolo-
gia alongada, mas sem que possam ser verdadeiramente inscritos na categoria de lamina ou
lamela dado nio se ter observado, no interior da série litica, um investimento técnico clara-
mente direccionado para a produgao regular deste tipo de suportes (ver Tabela 4.II).

As liminas e lamelas diferenciam-se das lascas por apresentarem um comprimento
igual ou duas vezes superior ao da largura. Existem outros critérios, de natureza tecnologica,
que devem ser necessariamente tomados em considera¢io quando se procede a distin¢io
entre estes dois grupos de suportes. A diferenca entre lamina e lamela é puramente métrica,
apresentando a segunda uma largura maxima igual ou inferior a 12 mm.

Poderdo corresponder, a semelhanca do que ja foi atras discutido a propésito das lascas e
das esquirolas geradas intencional ou acidentalmente, a residuos destacados no decurso da pro-
dugio de lascas, sobretudo tendo em conta o reduzido ntimero de exemplares, a sua morfologia
irregular e, mais uma vez, a imprevisibilidade do resultado da ac¢3o exercida sobre blocos de
matéria-prima de ma qualidade. Os resultados da anilise realizada aos 57 exemplares que apre-
sentam uma silhueta alongada mostram que 75% conserva ainda vestigios de cortex e 68% sec-
¢do triangular, remetendo a respectiva produgdo para uma fase inicial da explora¢do dos volu-
mes. Apresentam uma dimensao média ligeiramente superior a das lascas (ver Tabela 4.V e Fig.
4.6), considerando apenas o pardmetro comprimento, mas essa pequena diferenca resulta da
propria amostra, i.e. com o numero reduzido de efectivos existente. N3o é de excluir a possibili-
dade de ter existido um aproveitamento oportunista e episodico das potencialidades oferecidas
por alguns blocos naturais de matéria-prima, sobretudo tendo em conta a auséncia de quais-
quer estere6tipos no interior da série litica. Importa ainda referir que n3o foi documentado um
tnico nicleo que no seu estado de abandono apresente negativos regulares e claros de levanta-
mentos laminares ou lamelares. Os Ginicos eventuais candidatos, um buril sobre truncatura
obliqua e um buril carenado (ver Fig. 4.33), que apresentam as tipicas facetas de levantamentos
lamelares, nao s3o suficientes para admitir como valida a hipétese de uma estratégia orientada
para a producio deste tipo de suportes (a partir de nicleos-buril), sobretudo quando se consi-
dera a série litica no seu conjunto como se vera mais a frente.
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FIG. 4.6 - Toledo: dimensdo dos suportes alongados (em mm). Diagrama de dispersdo segundo as varidveis comprimento
e largura (a negro), que inclui apenas os exemplares inteiros, e segundo as variaveis largura e espessura (a branco), que abarca
toda a amostra. (R.S.: rochas siliciosas).
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Assim, as estratégias de exploracdo da pedra em Toledo visam claramente, e em pri-
meiro lugar, a produgdo de lascas, considerando todas as matérias-primas envolvidas nas ope-
racOes de talhe. Se nos casos do quartzito e do quartzo parece mais dificil de entrever a exis-
téncia de um objectivo que vise o de fabrico de suportes de dimensdes ainda mais reduzidas,
a produgdo litica realizada a partir do conjunto de rochas siliciosas podera incluir uma produ-
¢do intencional (mesmo que marginal) de esquirolas, hipotese que s6 é defensavel juntando
agora a discussdo as modalidades de fabrico, de transformacio e de utilizacdo de suportes
reconhecidas na jazida. As esquirolas em quartzo s3o extremamente irregulares e apresen-
tam bordos muito sinuosos devido ao tipo de fractura que este mineral produz (que respeita
a integridade dos cristais).

Importa ainda referir que os dados até agora apresentados ndo sio contrariados quando
considerados a luz da estratigrafia, ou do espago ocupado, o que reforca, alids, as interpreta-
¢oes veiculadas anteriormente sobre os processos de formacao e de alteracao dos depdsitos
arqueologicos (Figs. 4.7 € 4.8).

A B ¢ D
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20% :

(g~ - - - - .

QZ1 Q£ RS RG QZI QZ RS RG Q£ QZ RS RG QI QZ RS RG
W Nicleos Bl ascas O Utensilios

FIG. 47 - Toledo: representacdo relativa de nucleos, lascas e utensilios por matérias-primas e por camadas (QZI: quartzito;
QZ: quartzo; R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grio grosseiro).
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FiG. 4.8 - Toledo: representagdo relativa de lascas e de esquirolas por camadas.
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4-4. ...e as estratégias de fabrico

Como ja foi referido, a série litica comporta todos os elementos procedentes das diferentes
etapas da cadeia operatdria de debitagem, o que é valido para a totalidade das rochas utilizadas
nas operacdes de talhe. A compreensio das modalidades de produgdo de artefactos em pedra
passou pelo estudo dos nucleos, utilizando diversos parimetros de andlise, e dos estigmas de
talhe presentes nos suportes debitados. O reconhecimento dos modos de execucio do talhe foi
muitas vezes dificultado pela auséncia de estigmas bem marcantes dadas as caracteristicas das
matérias-primas trabalhadas. Existem contudo alguns aspectos que importa desde ja salientar:

« nio se encontram praticamente documentadas procedimentos relacionados com a
conformacdo ou a manutencdo dos nucleos, provavelmente em resultado da disponi-
bilidade imediata da matéria-prima e da sua mediocre aptidao para talhe; um pequeno
conjunto de 14 pecas (quatro tabletes, oito flancos de nucleo e duas cristas) mostra,
apesar de tudo, o recurso pontual a formata¢3o ou arranjo de certos volumes;

« a percussdo directa com percutor duro em pedra é a técnica mais utilizada para qual-

quer uma das matérias-primas trabalhadas;

« ndo foi reconhecida qualquer gestdo intencionalmente diferenciada das matérias-primas;
i.e. uma adequacdo entre estratégias de producio e tipos determinados de matérias-

-primas.

- a debitagem processou-se de acordo com a morfologia, as dimensdes e as possibilida-
des de fractura dos blocos naturais, e segundo técnicas e métodos de talhe muito sim-

ples; esta asserc¢do é valida para a totalidade das matérias-primas.

O que dizem os niicleos

S3do em regra de pequenas dimensdes, apresentando os exemplares em quartzito e em
rochas de grio grosseiro uma ligeira vantagem sobre as restantes matérias-primas (Tabela 4.VI
e Fig. 4.9). A dimensao apresentada pelos nticleos no seu estado de abandono reflecte nio sé6 o
tamanho original dos blocos, ja por si pequenos, mas sobretudo uma elevada produtividade.
Eles foram, com efeito, e na esmagadora maioria dos casos, explorados até a exaust3o.

Toledo: parametros estatisticos dos nucleos.

NUCLEOS

Quartzito

Dimensao maxima (mm)
Peso (g)

Quartzo

Dimensao maxima (mm)
Peso (g)

R.S.

Dimensao maxima (mm)
Peso (g)

R.G.

Dimensao maxima (mm)

Peso (g)

Média

47,6
683

33,8

25,0

29,7
13,7

65,2
183,2

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro)
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Desvio-padrio

8,9
56,1

77

22,4

8,2
12,9

25,1

27,0

Minimo

32,0

9,0

22,7

3,0

15,6

1,0

38,2
519,0

Miximo

64.4

280,0

42,9
48,0

72,7

102,0

102,4

197,6

20

20

63
63




FIG. 4.9 - Toledo: dimensdo dos niicleos (em mm). Diagrama de dispersdo segundo as variaveis largura e altura (R.S.: rochas
siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro). Foram incluidos apenas os exemplares sobre os quais foi possivel estabelecer a
relagdo entre as duas varidveis.

Os nucleos em quartzito e em rochas de grao grosseiro apresentam como volume inicial
um seixo rolado (87%), tendo sido apenas documentado um provavel ntcleo sobre lasca.
A debitagem aproveita, na maioria dos casos, a espessura do seixo como superficie de lasca-
mento principal, prosseguindo ao longo do eixo de maiores dimensdes da pega. Este tipo de
gestdo e de adaptacdo as caracteristicas apresentadas pelos volumes de matéria-prima faz
com que o levantamento de suportes se processe preferencialmente numa tnica direc¢do
(unipolar) e a partir de uma plataforma de percussao que é cortical em 67% dos casos (Tabela
4.VII). Esta estratégia constitui-se como a regra da produgdo de pequenas lascas em quartzito
e em rochas de grao grosseiro (Fig. 4.10). As esquirolas devem ser interpretadas como resi-
duos do seu processo de fabrico.

A presenca frequente de acidentes e de outros percalcos derivados da qualidade da
matéria-prima obrigam, por vezes, a realiza¢do de levantamentos na direc¢io oposta a prin-
cipal (bi-direccionais), ou adjacente (cruzados ou perpendiculares), de modo a prosseguir a
produgdo de suportes e rentabilizar os volumes de matéria-prima. A abrasio é quase inexis-
tente. Estes procedimentos (i.e. comportamentos técnicos) constituem-se como solugdes
adentro da mesma estratégia/norma de producao litica atras referida (Fig. 4.11) e tém como
objectivo prolongar o processo de debitagem de suportes. Quando os seixos apresentam
morfologia mais rectangular ou quadrangular, com arestas e faces bem marcadas, a debita-
gem tende a aproveitar, desde o comeco, toda a superficie disponivel do volume, apresen-
tando os ntucleos abandonados negativos de levantamentos multi-direccionais e morfologia
globular. O ciclo de debitagem cessa quando as dimensdes ou a presenca de ressaltos invia-
bilizam a progressao da exploragdo. A Ginica excepgdo ao padrao de producio litica que tem
vindo a ser descrito é a de um provavel ntcleo sobre lasca que apresenta negativos de levan-
tamentos centripetos em toda a sua periferia (ver Fig. 4.11: 4). Ndo é de excluir contudo a
hipétese de estes levantamentos terem sido realizados com o intuito de transformar este
suporte num utensilio, ainda que a andlise traceologica n3o tenha revelado quaisquer vesti-
gios de utilizacdo neste artefacto.
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TABELA 4.VII
Toledo: atributos tecnolégicos considerados na analise dos nucleos, por matérias-
-primas

NUCLEOS QR“Z“?;:;/ Q‘z;r;m 1(;':)' NUCLEOS Q&“i;:;’ Q‘:f/:;m 1(1%5)

Volume N.° de planos de percussdo

Seixo 87.1 50,0 42,7 Um 37,5 37,5 10,9

Lasca 3,2 8,3 - Dois 54,2 50,0 23,9

Indeterminado 9,7 41,7 57,3 =3 83 12,5 65,2

Cortex Tipologia do plano de percussdo

Ausente 12,9 50,0 57,3 Cortical (C) 66,7 37,5 -

Rolado 83,9 50,0 - Liso (L) 12,5 50,0 70,7

Alterado 3,2 - 42,7 Preparado - 12,5 -

Conservacao A C+L 20,8 - 29,3

Inteiro 77,4 66,7 70,7 N.° de negativos de levantamentos

Perpendicular (ppd) _ _ _ 1 4,2 - -
§ Paralela (prl) _ _ _ 2-4 33,3 25,0 20,0
E Ppd e prl _ 12 5-7 25,0 37,5 65,0
a Muiltiplas 22,6 333 4.9 >7 37,5 37,5 15,0

Indeterminada B - - 23,2 Organizagdo dos levantamentos

N.° de faces trabalhadas Uni-direccional 33,3 25,0 10,9

Uma 66,7 50,0 17,8 Bi-direccional 16,7 50,0 15,2

Duas 20,8 12,5 11,1 Perpendicular 12,5 - -

=3 12,5 37,5 C 71,1 C Cruzado 12,5 - 87

Ultimos produtos = 3 direc¢des 25,0 25,0C 65,2 C

Lascas 66,7 25,0 -

Lasca + Lamela - - 4,1

Esquirolas 4,2 37,5 79,2

Lasca + Esquirola 29,2 37,5 16,7

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro). A: em relagdo a superficie de debitagem principal; B: multiplas fracturas, por vezes de
origem térmica; C: aproveitamento de toda a superficie. disponivel do volume

ALy

FIG. 4.10 - Toledo: ntcleos em quartzito debitados segundo a espessura do volume. Esta figura retrata o tipo e a dimensao dos
seixos disponiveis localmente. Foto de José Paulo Ruas.

————
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FIG. 411 - Toledo: nticleos em quartzito utilizados para a produgio de lascas. Nos exemplares 1, 3, 5 e 6 ainda é possivel observar o
tipo de seixo utilizado; 4. nticleo sobre lasca com levantamentos centripetos. A presenga de ressaltos ou a perda da convexidade
das superficies de debitagem constituem as causas mais provaveis para o abandono do processo de produgdo. 1-4: desenhos de
Ana Palma; 5-6: desenhos de Sergei Tatartsev.

O quartzo foi igualmente objecto de uma debitagem de pequenas lascas, segundo um
esquema semelhante ao descrito no paragrafo anterior, mas com um investimento acrescido
no talhe conduzido a partir de dois planos de percussdo opostos. Se a tendéncia da estratégia
parece ter sido o aproveitamento de uma face plana e mais regular do seixo como superficie
de debitagem principal (Fig. 4.12), mais dificil foi compreender se o processo de producio de
suportes se efectuou, desde o inicio, com recurso a levantamentos bidireccionais efectuados
alternadamente, a partir de duas plataformas opostas (que s3o na maioria dos casos lisas), ou
se esta estratégia foi forcada pela impossibilidade de o artesdo prosseguir com a debitagem
unipolar devido a presenca sistematica de ressaltos (que obrigam a sua correc¢do a partir de
um plano de percussio oposto). Infelizmente, a auséncia de estigmas claros de talhe nos
nucleos de quartzo nio possibilita uma leitura mais conclusiva a este respeito. O seu aban-
dono deve-se ou a perca da convexidade da(s) superficie(s) de debitagem, ou a presenca de
ressaltos, ou as reduzidas dimensdes dos volumes. Os negativos dos levantamentos mostram
uma producio de pequenas lascas e de esquirolas.
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FIG. 412 - Toledo: nticleos em quartzo para a produgio de lascas.1, 3 e 4 sobre seixo rolado; 2. sobre lasca, com levantamentos
bifaciais. O exemplar n.° 1 apresenta preparacio da plataforma 1. desenho de Sergei Tatartsev; 2. Foto José de Paulo Ruas;
3-4. desenhos de Ana Palma.

Foi igualmente documentado um ntcleo sobre lasca espessa de quartzo (Fig. 4.12: 2)
que apresenta negativos de levantamentos centripetos, curtos, em ambas as faces. O objectivo
da transformagdo deste suporte visaria o fabrico de pequenas esquirolas ou, contrariamente,
a obteng¢do de um gume funcionalmente mais activo e cortante (i.e., de um utensilio). Nao é
possivel ser-se inteiramente conclusivo a este respeito, apesar de a peca n3o ter revelado
quaisquer vestigios de utilizacdo segundo o estudo traceoldgico.

Os nucleos em rochas siliciosas apresentam morfologias e superficies extremamente
irregulares e foram na esmagadora maioria dos casos debitados até a exaustdo. Adquirem, no
seu estado de abandono, um aspecto globular ou uniforme, com estigmas de talhe muitas
vezes dificeis de ler e de interpretar (Fig. 4.13). A estratégia adapta-se, desde o inicio, as carac-
teristicas morfologicas e volumétricas dos blocos naturais, aproveitando as suas arestas como
guias para a debitagem de pequenos suportes (ver Tabela 4.VII). E possivel que o artesio
tivesse sido for¢ado a proceder, em determinados casos, a uma configuracio prévia e elemen-
tar do bloco de matéria-prima de modo a iniciar as operagdes de talhe. Essa configuragdo deve
ter consistido, apenas, na supressio das zonas e angulos mais protuberantes de modo a obter
(pelo menos) uma primeira superficie de lascamento, bem como um primeiro plano de per-
cussao regular.

Se no ponto de partida é possivel entrever um método na abordagem dos volumes (Fig.
4.14), o processo de debitagem vé-se imediatamente condicionado, prosseguindo a medida
das possibilidades de fractura dos blocos de matéria-prima. O artesdo selecciona, passo a
passo, o local onde bater, mas o processo de debitagem para sistematicamente nos planos de
clivagem da rocha; a fractura dos suportes é inevitavel e dd-se muitas vezes junto ou imedia-
tamente apds o plano de percussao.
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FIG. 413 - Toledo: niicleos em matérias-primas siliciosas (inclui silex, jaspe e calcedénia). Esta figura retrata o tipo, as dimensdes
e em alguns casos o invélucro exterior da grande maioria dos nticleos documentados na jazida. Foto de José Paulo Ruas.

FIG. 414 - Toledo: 1-3, outros ntcleos confeccionados em matérias-primas siliciosas; 4. percutor em quartzito. Desenhos de Sergei
Tatartsev.
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Apesar dos condicionalismos inerentes a mediocre aptidao para o talhe do conjunto de
matérias siliciosas, os volumes continuam a ser debitados, por vezes até a exaustdo, passando
as esquirolas a ser o tipo de suporte aparentemente pretendido. A presenca de um objectivo
que vise claramente a sua produgdo é também confirmada pela selec¢do de volumes naturais
cujas dimensdes, logo a partida, apenas possibilitam a produg3o deste tipo de suporte. Assim,
a produtividade parece constituir a grande prioridade: obter o maior nimero possivel de
pequenos gumes cortantes, que serdo depois seleccionados, ou aproveitados, de acordo com
as necessidades funcionais imediatas. A debitagem é sempre a adaptagdo de um objectivo a
uma matéria-prima.

FIG. 415 - Toledo: desenho diacritico de trés nticleos confeccionados em matérias-primas siliciosas. Estes exemplares ddo
igualmente uma imagem do tamanho original dos volumes utilizados, que s3o em regra de pequenas dimensdes. A presenca
frequente de ressaltos obriga 8 mudanca constante na direc¢do dos levantamentos.

O que dizem as lascas

Retratam estratégias pouco elaboradas, raramente com recurso a etapas de preparacao
ou de manutencio dispendiosas em matéria-prima. O espectro técnico é consequentemente
limitado, considerando os varios tipos de lascas que podem ser produzidas no decurso de
uma sequéncia de debitagem. A andlise efectuada a este tipo de suportes teve entdo como
principais objectivos:

« esbocar um quadro dos procedimentos técnicos envolvidos no seu fabrico;
« verificar a eventual existéncia de um tipo morfologico pretendido para ser utilizado em
bruto (utensilio a posteriori), ou transformado pela ac¢ao de um retoque.

Ja foi referido que as dimensdes das lascas reflectem, fundamentalmente, as caracteris-
ticas e tamanho dos blocos naturais de matéria-prima, tal como o elevado grau de fragmenta-
¢do que apresentam (ver Tabelas 4.11I e 4.1V).

E igualmente natural que uma parte significativa dos exemplares apresente ainda, na
sua superficie, vestigios de cortex, tanto mais que o tipo de estratégia seguida tende a gerar,
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nos casos do quartzito e do quartzo, suportes com cortices nas partes lateral e distal (Tabela
4.VIII), ao mesmo tempo que di uma imagem da dimensao inicial dos volumes debitados.
A presenca maioritaria de lascas nio corticais no caso das rochas siliciosas deve-se ao tipo e a
extensdo do revestimento exterior dos volumes, que é de alteragdo e muitas vezes limitado
apenas a uma parte da superficie do bloco natural de matéria-prima.

Toledo: classificacio das lascas segundo a localiza¢do do cortex.

LASCAS Quartzito (%) Quartzo (%) R.S. (%) R.G (%) Total (%)
Totalmente cortical 13,9 10,1 4,9 2,0 8,0
lateral 17,5 13,0 6.3 3,9 10,4
lateral / distal 18,2 33,3 2,9 13,7 13,2
Ci’)orl':elx distal 9,5 87 8,3 3,9 8,2
duas partes laterais 0,7 0,0 0,0 0,0 0,2
central 0,7 0,0 2,4 0,0 L3
Lasca ndo cortical 39,4 34,8 751 76,5 58,7
Indice de cértex 60,6 65,2 24,9 23,5 41,3

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro)

Na Tabela IX encontram-se discriminados alguns dos atributos técnicos considerados na
analise das lascas inteiras.

Nos exemplares em quartzito, em quartzo e em rochas de grao grosseiro os negativos
dos levantamentos precedentes retratam uma estratégia maioritariamente unipolar, realizada
a partir de um plano de percussio que é cortical ou liso; a presenca de pecas com negativos
de levantamentos cruzados ou bi-direccionais, realizados a partir de uma plataforma adja-
cente ou oposta a principal, deve-se sobretudo a procura de solugdes para contornar proble-
mas derivados da qualidade das matérias-primas de modo a prosseguir o processo de debita-
gem. As lascas produzidas neste conjunto de rochas apresentam morfologia e bordos
irregulares e pouco cortantes em regra, ndo obedecendo a qualquer padrao morfolégico.

As lascas produzidas a partir do conjunto diversificado de rochas siliciosas apresentam
silhuetas igualmente irregulares mas com estigmas de talhe bem mais dificeis de observar.
As suas caracteristicas técnico-morfoldgicas retratam contudo o esquema de debitagem suge-
rido a partir da analise dos nucleos, ndo existindo elementos que sustentem o recurso regu-
lar a procedimentos ou operagdes técnicas relacionadas com uma preparac¢do cuidada do
ponto de impacto, por exemplo, a excepcao de alguns exemplares que apresentam abrasio ou
uma ligeira facetagem do talao.

A anilise aos perfis veio igualmente confirmar a dificuldade sentida pelos talhadores em
manter a convexidade da(s) superficie(s) de debitagem, dada a mediocre aptiddo para o talhe
do conjunto de matérias-primas documentado na jazida.

Assim, o problema da defini¢do de qual o tipo morfolégico pretendido, a lasca-suporte
por oposicio a lasca-residuo, e da eventual procura de suportes de dimensdes reduzidas de
tipo esquirola passa pela introdu¢do de outros ingredientes na discussio: a anlise aos
utensilios, as pecas esquiroladas e aos vestigios de uso conservados nos suportes brutos e
retocados.
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Toledo: atributos tecnoldgicos considerados na analise das lascas.

LASCAS Quartzito Quartzo R.S. R.G. Total
% % % % %
Cortical 13,9 10,1 4,9 L9 8,0
Paralelo 71,5 62,3 63,2 69,8 66,3
Cruzado 15 0,0 6,4 0,0 3,2
Padrio Cruzado na parte distal 15 0,0 3,4 0,0 L9
Dorsal Bi-direccional 0,0 0,0 4.4 0,0 L9
Bi-direccional distal D) 2,9 3.4 0,0 2,6
Irregular 8,8 24,6 13,2 28,3 15,3
> 3 direccdes 0,7 0,0 1,0 0,0 0,6
Direito 62,0 63,8 60,8 54,7 60,9
Perfil Curvo 27,0 20,1 25,5 32,1 26,8
Torcido 10,9 10,1 13,7 13,2 12,3
Plana 19,7 10,1 7.4 3,8 11,0
Seccio Triangular 48,9 59.4 34,3 52,8 44.5
Trapezoidal 21,9 11,6 33,3 18,9 25,1
Irregular 9.5 18,8 25,0 24,5 19,4
Paralelos 24,8 7,2 26,5 245 22,9
Convergentes 6,6 7,2 83 5,7 7.3
Moré(;lsogia Divergentes 5,1 7,2 11,8 9.4 8,9
berdles Bi-convexos 16,8 10,1 83 L9 10,4
Irregulares 19,0 37,7 33,8 39,6 30,7
Coéncavo-convexos 27,7 30,4 11,3 18,9 19,9
Cortical 63,5 52,2 19,6 43.4 40,2
Liso 25,5 34.8 57:4 49.1 43,6
Diedro 0,0 L4 83 0,0 3,9
Talao Linear 5,1 4,3 2,5 0,0 3,2
Facetado 0,0 0,0 3,9 0,0 1,7
Punctiforme 5,1 4.3 3,9 5.7 4.5
Esmagado 0,7 2,9 4.4 1,9 2,8

(R.S.: rochas siliciosas; R.G.: rochas de grao grosseiro)

4.5 A transformacdo de suportes

Como se pode observar na Tabela 4.11, o grau de transformagao de suportes pela acgao
do retoque é de 3,8% (N=1206), concentrando-se maioritariamente no conjunto de matérias-
-primas siliciosas. Com efeito, enquanto que no quartzito e no quartzo o indice de transfor-
macao é de apenas 1,3% e 1,8%, respectivamente (N=9 em ambos os casos), o mesmo ascende,
no caso das rochas siliciosas, a 5,6% (N=108). Excluindo os fragmentos e outros residuos
resultantes do normal processo de talhe, a relagdo entre o niimero de suportes produzidos
(sp) e o niimero de suportes transformados (st) é de =59sp/1st no caso do quartzito, =~39sp/1st
no caso do quartzo e, traduzindo um aproveitamento consideravelmente superior, de =13sp/1st
no caso das rochas siliciosas. Isto n3o significa, porém, que as suas caracteristicas internas
(tipo de grao, homogeneidade, etc.) tenham sido determinantes no momento de seleccionar
o0s suportes a retocar, como se verd mais a frente. Nio se encontra documentada a transfor-
macio de suportes em matérias-primas de grao grosseiro.

O CONCHEIRO DE TOLEDO NO CONTEXTO DO MESOLITICO INICIAL DO LITORAL DA ESTREMADURA




Toledo: caracterizagdo dos suportes utilizados na confec¢ao da utensilagem.

5 Quartzito Quartzo R.S. TOTAL

UTENSILIOS

N N N N %
TOTAL 9 9 108 126 3,8 %
Tipo de suporte
lasca cortical 2 2 o 4 3,2
lasca parc./ cortical 5 5 32 42 33,3
lasca ndo cortical 2 2 61 65 51,6
tablete de nucleo o o I I 0,8
lasca de crista o o 2 2 1,6
flanco de nucleo o o I I 0,8
indeterminado o o I 11 87
Conservagao
inteiro 6 6 62 74 58.7
fragmento 3 3 46 52 41.3
Dimensdes (Médias)
Comprimento 38,4 24,5 21,7
Largura 35,4 19,7 13 74 58,7
Espessura 13,3 7.7 8,2

(R.S.: rochas siliciosas). * % obtida sobre o total da industria litica (N=3305). As dimensdes dizem apenas respeito aos exemplares inteiros.

Os suportes seleccionados sdo naturalmente as lascas (Tabela 4.X), ainda com vestigios
de cortex (total ou parcial) nos casos do quartzito e do quartzo (78%), e maioritariamente ndo
corticais no caso das rochas siliciosas (57%), o que é compativel com os padrdes documenta-
dos a partir da anlise das lascas brutas.

E de referir, no entanto, o aproveitamento de lascas de prepara¢io ou de manutencio de
nucleos para o fabrico de utensilios (N=4), tendo sobretudo em conta a raridade com que
este tipo de pecas ocorre no interior da série litica. Como se verd mais a frente, a espessura
terd sido determinante no momento da selec¢io de suportes para a confec¢do de determina-
dos tipos de utensilios, cuja utiliza¢do pressupde, ou requer, uma maior robustez do suporte.
Existe um conjunto de pegas retocadas cujo grau ou tipo de fractura, muitas vezes combi-
nado com a auséncia de estigmas de talhe, n3o permitiram determinar a natureza do suporte
retocado.

Comparando as dimensdes (comprimento e largura) dos utensilios e das lascas brutas
produzidas a partir de rochas siliciosas, verifica-se que nao ha diferencas significativas entre
estes dois grupos de artefactos (ver Tabelas 4.V e 4.X; Fig. 4.16), o que demonstra a auséncia
de uma selecgao (das lascas a retocar) baseada nas duas varidveis métricas referidas anterior-
mente. Mais de 50% dos utensilios em rochas siliciosas apresentam comprimentos que se
situam na classe dos 20-30 mm, indo ao encontro do padrio documentado a partir da analise
das lascas brutas. O mesmo nio se verifica, contudo, quando se considera o eixo da espessura
na analise, tal como foi ja sugerido. Com efeito, as lascas mais espessas parecem ter sido pre-
ferencialmente seleccionadas para serem transformadas em utensilios (Fig. 4.17).
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FIG. 416 - Toledo: dimens3o das lascas brutas e dos utensilios produzidos em matérias-primas siliciosas (em mm). Diagrama de
dispersdo segundo as variaveis comprimento e largura (R.S.: rochas siliciosas).

=3 3,01-6 0,01-9 9.01-12 12,01-15 15.01-18 18,01-21 =21,01

FIG. 417 - Toledo: histograma das espessuras das lascas e dos utensilios (classes em mm).

No caso do quartzito, apesar do reduzido nimero de exemplares documentado, ha um
claro aproveitamento das lascas de maiores dimensdes para a confec¢do de utensilios (com-
parar Tabelas 4.V e 4.X; Fig. 4.18).

Assim, a aplicagdo do retoque recai, preferencialmente 1) nas lascas mais espessas (i.e.
mais robustas) fabricadas a partir de matérias-primas siliciosas; 2) nas lascas de quartzito de
maior calibre. No caso dos utensilios em quartzo, apesar das médias das trés variaveis métri-
cas serem ligeiramente superiores as dos suportes brutos (comparar Tabelas 4.V e 4.X; ver
Fig. 4.28), essas diferencas n3o parecem relevantes ao ponto de fundamentar a existéncia de

O CONCHEIRO DE TOLEDO NO CONTEXTO DO MESOLITICO INICIAL DO LITORAL DA ESTREMADURA

70



FIG. 4.8 - Toledo: dimensio das lascas brutas e dos utensilios produzidos em quartzito e em quartzo (em mm). Diagrama de
dispersdo segundo as variaveis comprimento e largura.

uma escolha baseada neste critério. Assim, a existir uma economia da debitagem (Perles,
1991), ela manifesta-se apenas ao nivel dos pardmetros métricos acima referidos (i.e. das
dimensdes).

Considerando outro tipo de atributos presentes nos suportes transformados (tipo de sec-
¢do, de perfil, de taldo e de organizacio dos negativos dos levantamentos anteriores), verifica-
-se que nao existe uma selec¢3o de pegas baseada neste tipo de caracteres técnico-morfologicos
(Tabela 4.XI), concordando, de uma forma geral, com os mesmos padrdes documentados nas
lascas brutas e retratando naturalmente as mesmas modalidades de produgio litica. A geo-
metria do contorno das pegas transformadas pela ac¢io do retoque sofre naturalmente altera-
¢Oes, mas essas alteracdes ndo chegam, por vezes, a mudar de forma significativa a morfolo-
gia original do suporte-lasca utilizado, como se vera de seguida, conferindo antes aos objectos
determinados caracteres que se pressupde serem funcionais.

TABELA 4.XI
Toledo: atributos tecnoldgicos considerados na analise dos utensilios.
Quartzito Quartzo R.S.
UTENSILIOS
N % N % N %

TOTAL (N=1206) 9 7,1 9 7,1 108 85,7
Seccao
plana 2 22,2 1 11,1 2 L9
triangular 2 22,2 3 33,3 27 25,0
triangular = 9go° - - - - 5 4,6
trapezoidal 3 33,3 5 55,6 30 27,8
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Quartzito Quartzo R.S.

UTENSILIOS

N % N % N %
trapezoidal = 9o° 2 22,2 - - 8 7,4
irregular - - - - 18 16,7
nio determinada - - - - 8 16,7
Perfil
direito 5 55,6 8 - 57 52,8
curvo 2 22,2 - - 7 15,7
torcido 2 22,2 1 11,1 10 9.3
ndo determinado - - - - 24 22,2
Talao
Cortical 4 44.4 3 33,3 3 7.4
liso 2 22,2 2 AR 38 35,2
diedro - - - - 2 L9
linear I ILI - - - 0,0
facetado - - - - 1 0,9
punctiforme = = 1 11,1 6 5,6
esmagado - - - 2 L9
retocado - - I 11,1 3 2,8
nio determinado 2 22,2 2 22,2 48 44,4
Padrio dorsal
cortical 2 22,2 2 22,2 o 0,0
paralelo 6 - 4 44.4 49 45.4
cruzado 1 11,1 1 11,1 7 6,5
cruzado na parte distal - - - - I 0,9
bi-direccional - - - - 1 0,9
irregular - - - - 20 18,5
> 3 direcc¢des - - - - 4 3,7
nao determinado - - 2 22,2 26 24,1

(R.S.: rochas siliciosas)

Quais sdo, entdo, os utensilios procurados pelos artesdos de Toledo? Apesar de a res-
posta exigir que se apele a outras componentes materiais documentadas na jazida — a com-
posicio da utensilagem depende naturalmente das actividades ai desenvolvidas — a andlise
passa ainda, nesta fase, pelo reconhecimento das modalidades de transformacio dos supor-
tes brutos.

De uma forma geral, os utensilios documentados na jazida ndo obedecem a normas e
critérios técnicos bem definidos, o que faz com que o recurso a métodos de classifica¢io e de
seriagdo tipolégica baseados em tipos uniformizados seja muito pouco eficaz para o caso em
apreco. O equipamento de caga ndo se encontra, por outro lado, representado (ver 4.7). Para
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além do investimento técnico ser na realidade reduzido, n3o existe também uma grande
variabilidade ao nivel formal. Com efeito, o espectro de utensilios circunscreve-se grosso modo
a quatro grupos distintos que incluem pecas que partilham entre si caracteristicas comuns,
considerando os vérios tipos de caracteres que definem o retoque. A associa¢do de determi-
nadas pegas a determinadas categorias ou tipos de utensilio nem sempre foi pacifica dada a
auséncia de tragos bem caracteristicos em alguns dos exemplares, em particular no caso das
lascas com retoques irregulares. Com efeito, e considerando esta Gltima categoria de artefac-
tos, nio é de excluir a hipétese de existir uma ou outra peca cujo retoque nio foi intencional
mas criado no decurso da utiliza¢do do suporte.

Nas Tabelas XII e XIIT encontram-se discriminados os utensilios documentados na
jazida, por tipos, bem como as caracteristicas do respectivo retoque.

Toledo: caracteres do retoque considerados na andlise dos utensilios em quartzito e
em quartzo.

QUARTZO (N=g  7%*%) QUARTZITO (N=9g  7%%)
O RETOQUE Lasca
Entalhe  Denticulado Raspadeira Entalhe  Denticulado . Furador
TOTAIS 6 2 I 3 3 2 1
Localiza¢ao™*
distal = = = 1 I - _
bordo direito 3 - - 2 2 I -
bordo esquerdo I 2 - = - I -
dois bordos 2 - = = - - -
distal + dois bordos - - I = - - -
Posicao
directo 3 2 = 3 _ I _
inverso 3 - - - 1 I I
alterno - = 1 - — _ _
alternante - = = - 2 — _
Delineagio
rectilineo - - = = - I I
entalhe 6 - = 3 - - _
denticulado - 2 I - 3 I -
convexo - - = = - - _
Reparti¢ao
continuo - 2 - = 2 1 —
descontinuo - = 1 - _ I _
parcial 6 - - 3 I - I
* 9% obtida sobre o total de utensilios (N=r26); ** localizacao do retoque segundo o eixo tecnolégico do suporte.
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Toledo: caracteres do retoque considerados na andlise dos utensilios em matérias
siliciosas.

ROCHAS SILICIOSAS (N=108 —85,7%%)

O RETOQUE Rit?)i:iia Furador Dclezrl:ttiilll:l?i{io Raspadeira Fr:fr;:;l;to
N % N % N % N % N %
TOTAL (IN=108*%) 28 25,9 8 7.4 35 32,4 24 22,2 11 10,2
Localiza¢ao***
distal 5 17,9 - - 7 20,0 16 66,7 - -
proximal - - - - 2 5.7 = = - -
bordo direito (bd) 8 28,6 I 12,5 4 11,4 2 83 - -
bordo esquerdo (be) 7 25,0 - - 6 17,1 - - - -
dois bordos (db) 2 7,1 4 50,0 8 22,9 - - - -
proximal + be I 3,6 - - - - - - - -
distal + bd 1 3,6 2 25,0 1 2,9 1 4,2 - -
distal + be 1 3,6 - - - - 2 83 - -
distal + db - - - - - - 2 83 - -
indeterminada 3 10,7 I 12,5 7 20,0 I 4,0 I 100,0
Posicao
directo 21 75,0 5 62,5 26 74,3 18 75,0 8 2y
inverso 6 21,4 1 12,5 3 8,6 6 25,0 - -
alterno - - 2 25,0 3 8,6 - - - -
alternante - - - - 1 2,9 - - - -
indeterminado I 3,6 - - 2 5,7 - - 3 27,3
Delineagdo
rectilineo 12 42,9 - - - - 2 8,3 - -
entalhe - - - - 15 42,9 = = - -
denticulado - - - - 20 57,1 2 8,3 I 9,1
coéncava 2 7,1 - - - - - - 3 27,3
convexa 2 7,1 - - - - 20 83,3 3 27,3
espigao - - 7 87,5 — = = = — -
irregular 12 42,9 I 12,5 - - - - 4 36,4
Reparticao
continuo 10 35,7 I 12,5 8 2,3 20 83,3 - -
descontinuo 4 14,3 I 12,5 5 L4 2 8,3 - -
parcial 13 46,4 6 75,0 19 5.4 2 8,3 - -
indeterminado 1 3,6 - - 3 0,9 - - 11 100,0

* % obtida sobre o total de utensilios (N=126); ** este total inclui ainda dois buris (= 1,9%,ver texto); *** localizacio do retoque segundo o eixo
tecnolégico do suporte.
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Considerando os trés grandes conjuntos de matérias-primas, s3o as lascas com entalhe
(N=24—-19%) ou as lascas denticuladas (N=25-19,8%) que predominam na amostra, nao
existindo uma localizacio preferencial para a sua realizac¢io no seio do suporte, e ocupando
raramente a totalidade do bordo. Os entalhes sdo geralmente largos e profundos comparati-
vamente ao tamanho do suporte (Fig. 4.19: 4, 5; Fig. 4.20: 1, 4; Fig. 4.34). Integraram-se nesta
categoria os suportes que apresentam ou um Unico entalhe, ou dois, desde que localizados
em dois lados distintos da peca. Sdo obtidos a partir de um tnico levantamento, normal-
mente directo, ao qual se associam micro-retoques abruptos marginais, por vezes irregulares.
Os denticulados (Fig. 4.19: 2, 3; Fig. 4.20: 2, 3; Fig. 4.21: 1, 2; Fig. 4.35) apresentam normal-
mente uma linha de pequenos entalhes contiguos (por vezes apenas dois, situados lado a
lado), nem sempre muito desenvolvidos e regulares. As dimensdes e a extensao variam muito,
existindo contudo algumas pecas cujo retoque se estende, praticamente, a todo o perimetro
da peca (ver Fig. 4.35). Ao contrario dos entalhes, cujo retoque é abrupto ou semi-abrupto, nos
denticulados ele é mais rasante (tornando o gume mais cortante).

FIG. 419 - Toledo: utensilios em quartzo. 1. lasca com retoque parcial marginal; 2-3. denticulados; 4-5. entalhes. Desenhos
de Ana Palma.
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FIG. 4.20 - Toledo: utensilios em matérias-primas siliciosas. 1.entalhe duplo (alterno); 2. denticulado directo; 3. denticulado
inverso; 4. entalhe duplo (alterno). Desenhos de Ana Palma.

e

FIG. 4.21 - Toledo: utensilios em quartzito. 1. denticulado em bordo direito (alternante) de lasca parcialmente cortical (do tipo
gomo de laranja); 2. denticulado inverso sobre lasca; 3. lasca com retoque inverso em ambos os bordos; 4. lasca cortical com
retoque curto, inverso e parcial. Desenhos de Ana Palma.
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O segundo grupo de utensilios com maior representatividade inclui lascas que apresen-
tam um ou mais levantamentos que nao chegam, contudo, a definir nem um entalhe, nem
um denticulado propriamente dito (Fig. 4.22). Sao em regra pegas incaracteristicas e pouco
ou nada estandardizadas quanto aos diversos caracteres que definem o retoque, que é fre-
quentemente marginal e confinado apenas a uma parte muito restrita do suporte. A sua natu-
reza intencional é por vezes questionavel, num ou noutro caso. Se o objectivo da aplica¢io do
retoque é o de conferir ao suporte uma morfologia mais ou menos estandardizada e mais
apta ao exercicio de uma determinada funcio, ele ndo se reflecte de forma significativa nos
Casos em aprego.

cm

FIG. 4.22 - Toledo: utensilios em matérias-primas siliciosas. 1. lasca com retoque parcial directo no bordo esquerdo 2. lasca
parcialmente cortical com um entalhe no bordo direito e retoque parcial directo no bordo esquerdo; 3. lasca espessa com
retoque continuo abrupto no bordo direito; 4. lasca com retoque curto, directo e parcial; 5. lasca espessa parcialmente cortical
com retoque continuo, inverso no bordo esquerdo. Desenhos de Ana Palma.

As raspadeiras constituem o tipo de utensilio talvez mais coeso do universo de pecas reto-
cadas documentadas em Toledo. A excepcio de um tinico exemplar em quartzo, as restantes
pecas foram produzidas a partir de matérias-primas siliciosas (ver Tabelas 4.XII e XIII). Sio em
regra pecas curtas, espessas (ver Tabela XIV e Fig. 4.23) e com uma morfologia ligeiramente em
leque quando associam retoque num ou em ambos os bordos do suporte (incluidas, entao, sob
a designacio de raspadeiras sobre suporte retocado; Fig. 4.24: 1, 2, 3; Fig. 4.36), ou unguiforme
(Fig. 4.24: 4-5), considerando a silhueta e as dimensdes de alguns dos exemplares (incluidos,
contudo, sob a designacio genérica de raspadeira simples, ver Fig. 4.25).
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TABELA 4.XIV
Toledo: parametros métricos das raspadeiras.

X . Espessura fndice de
Raspadeiras Comprimento Largura Espessura da frente i
Média + desvio-padrao 20,006 * 3,5 21,50 £ 5,5 9,77 = 3,86 8,20+35 1,00 + 0,36

0,00 w50 1,00 1,50 2,00 LA

FIG. 4.23 - Toledo: dimensdo das raspadeiras. Diagrama de dispersdo segundo as varidveis alongamento do suporte e espessura da
frente (R.S.: rochas siliciosas).

FIG. 4.24 - Toledo: raspadeiras em rochas siliciosas. 1-3 sobre lasca retocada; 4-5 unguiformes. Desenhos de Ana Palma.
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frugs. de ntensilio Utensilios em

rochas siliciosas

Juradores

denticulados

entalhes

espessa
s/sup. retocado

simples

RASPADEIRA

buris

lascas retocadas

FIG. 4.25 - Toledo: histograma da representagdo relativa da utensilagem por tipos.

O retoque, que ocupa em regra toda a parte distal do suporte, € maioritariamente abrupto
ou semi-abrupto, directo, e de delinea¢do convexa. Nos exemplares com uma frente ainda
mais espessa (incluidas sob a designa¢do de raspadeira espessa, Figs. 4.25, 4.26 e 4.37),
observam-se duas geragdes distintas de levantamentos: a primeira, que abarca toda a espes-
sura do suporte; a segunda formada por micro-retoques abruptos marginais. No inicio do
estudo da série litica colocou-se a hipotese de este conjunto de artefactos corresponder, efec-
tivamente, a ntcleos, embora sobre lasca, destinados a produzir pequenos suportes de tipo
esquirola. As caracteristicas gerais da série litica eram perfeitamente compativeis com este
raciocinio, tanto mais que, por vezes, nio se observavam efectivamente diferencas substan-
ciais entre uns e outros. Porém, uma observa¢do mais atenta e critica permitiu constatar a
existéncia de determinadas caracteristicas de natureza técnica, morfologica e até volumétrica
que s3o comuns ao conjunto de raspadeiras espessas: desde o tipo de suporte utilizado (las-
cas originalmente curtas e muito espessas, quase sempre de sec¢do rectangular), ao tipo de
retoque, que define no artefacto uma frente bem abrupta, convexa ou direita, até ao seu
aspecto robusto, mesmo que pouco ergonémico. Estas caracteristicas, conjugadas com os
resultados do estudo traceoldgico, que demonstrou a existéncia de tragos de utilizagao em
pelo menos um dos exemplares (ver Capitulo 5), acabaram por determinar a inclusdo destes
artefactos no seio da utensilagem. Esta decisdo n3o exclui, porém, a hipdtese de algumas
pecas poderem ter acumulado, durante o seu ciclo de vida, fun¢des ou estatutos diversos
(como nucleos e como utensilios, por exemplo), o que faria todo o sentido no quadro de um
esquema integrado de produgdo litica como parece reflectir a industria de Toledo.

Os oito furadores presentes no interior da série litica (um em quartzito e oito em rochas
siliciosas, ver Tabelas XII e XIII) foram fabricados com o objectivo de conferir a determina-
dos suportes uma extremidade apontada, mas robusta em regra. A parte funcional é criada
seja através do levantamento de dois entalhes relativamente largos e profundos, localizados
em ambos os bordos da lasca e normalmente na sua parte distal, seja através da intercep¢io
de um retoque com uma aresta ou superficie natural do suporte. O diagnoéstico, contudo,
nem sempre foi facil, claro e dirigido numa tinica direc¢3o. Existem trés casos que merecem
uma descri¢do mais detalhada e que enquadram a apreciag¢do anterior.

A peca representada na Fig. 4.27 (n.° 2), que aproveita como suporte uma tablette de
nucleo, exibe caracteristicas que ndo se afastam muito das que definem uma raspadeira afo-
cinhada.
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FIG. 426 - Toledo: raspadeiras espessas em rochas siliciosas. Desenhos de Ana Palma.

O furador em quartzito representado com o n.° 3 na Fig. 4.21 pode, com legitimidade,
suscitar igualmente davidas. Apresenta uma extremidade espessa e apontada através de uma
linha de retoque que parte de ambos os bordos e que convergem na parte distal do suporte,
nio chegando, contudo, a formar uma verdadeira ponta, trago que caracteriza e define um
furador tipico. Entre lasca com extremidade apontada e furador, mesmo que atipico, optou-se
pela segunda hipdtese, mesmo que esta detenha uma forte conotac¢do funcional nao verifi-
cada no caso em aprego.

O altimo exemplo é o de um furador que apresenta como suporte um fragmento de peca
esquirolada espessa (Figs. 4.27 € 4.35: 1), cuja ponta foi criada pela intercep¢ao de uma super-
ficie de fractura natural, abrupta, e por dois entalhes adjacentes localizados no lado oposto.
Apesar dos estigmas de talhe n3o serem suficientemente claros de modo a reconhecer, sem
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FIG. 427 - Toledo: furadores em rochas siliciosas (3. sobre flanco de nucleo; 4. sobre pega esquirolada; igualmente representada
na Fig. 4.35, n.°1).

ambiguidade, a cronologia dos gestos técnicos, parece contudo mais provavel admitir a ante-
rioridade da pega esquirolada em relagdo ao furador, dada a presenca de um pequeno retoque
marginal inverso localizado na metade proximal da lasca, adjacente ao entalhe, que parece
sobrepor-se aos negativos dos esquirolamentos.
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Finalmente junta-se agora o ultimo ingrediente a discussdo, o conjunto de 16 pecas

esquiroladas documentadas na jazida (uma fabricada em quartzo leitoso e as restantes em
matérias-primas siliciosas, ver Tabela 4.II). A sua analise e interpreta¢do tiveram necessaria-
mente em considera¢io a problematica em torno do estatuto conceptual deste tipo de artefac-
tos (ntcleos ou utensilios) e as caracteristicas gerais da série litica: tipos e modalidades de
fabrico representadas. Faria sentido associar quase de imediato este conjunto de artefactos a
nucleos? tendo em conta a presenca de uma produgido intencional de suportes de tipo esqui-
rola documentada na jazida. Na loégica deste raciocinio, as pegas esquiroladas funcionariam
como complemento a este objectivo de produgdo litica: a aquisi¢do de pequenas barbelas para
funcionarem no quadro de um utensilio composto (i.e., embutidas num cabo de madeira ou
de osso). Importa, porém, apresentar as suas caracteristicas para construir a argumentagao
final (Tabela 4.XV).

Toledo: atributos tecnolégicos considerados na analise das pecas esquiroladas.

PECAS ESQUIROLADAS (N=16)

Dimensdes média + desvio-padrao) Conservagao™

comprimento 20,01 % 2,96 inteira 6
largura 16,43 + 3,31 fractura paralela 7
espessura 6,38 £ 2,09 fractura perpendicular e paralela 3

Tipo de suporte

Lasca parcialmente cortical 5 Esquirolamentos
lasca ni3o cortical 10 unifaciais 11
flanco de nucleo 1 bifaciais 5

N.° de bordos esquirolados

um 3 Morfologia
dois 11 rectangular
trés I quadrangular 4
quatro 1 irregular 5

* em rela¢do ao sentido da percussdo

1. Os esquirolamentos sao normalmente realizados no eixo de maiores dimensées da
peca, que corresponde, em regra, e nos casos em que é possivel observar este atributo,
ao eixo tecnolégico do suporte (Fig. 4.28);

2. As lascas s3o o tipo de suporte utilizado, apresentando frequentemente fracturas
paralelas4 derivadas da ac¢io violenta do percutor;

3. A morfologia rectangular ou quadrangular que caracteriza a maioria das pegas esqui-
roladas ndo se afasta muito da tendéncia morfologica geral das lascas brutas, a qual se
adjunta um novo caricter, o do esquirolamento, que irad conferir a este grupo de artefac-
tos uma clara estandardizagao formal (Fig. 4.29);

4. Apesar de se enquadrarem adentro dos mesmos pardmetros métricos que as lascas
brutas (comparar Tabelas 4.V e 4.XV; Figs. 4.30 e 4.31), as pegas esquiroladas s3o ligeira-
mente mais pequenas decorrente do tipo de exploracio efectuado;

5. Os esquirolamentos s3o maioritariamente curtos, unifaciais e localizados na face ven-
tral do suporte, sobre dois bordos opostos;

6. Um dos bordos esquirolados apresenta, em regra, um angulo mais aberto (bordo per-
cutido?) que o dngulo da extremidade oposta, que é mais agudo e cortante.
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FIG. 429 - Toledo: pegas esquiroladas. 1-5. em rochas siliciosas; 6. em quartzo.

Este conjunto de caracteristicas parece ajustar-se mais a um funcionamento enquanto
utensilios das pegas esquiroladas (cunhas? Le Brun-Ricalens, 2008). Acresce, ainda, em des-
favor da hipétese contraria (a do o seu funcionamento enquanto niicleos), o facto de as esqui-
rolas documentadas na série litica n3o apresentarem atributos compativeis com uma produ-
¢do sobre bigorna, ou seja, a partir de pegas esquiroladas-niicleo. Os suportes alongados nio
exibem, igualmente, atributos claros que remetam para uma técnica de fabrico deste tipo.

A admiss3o da hipétese utensilio, pelo menos para a generalidade das pegas esquirola-
das, reforcada alias pelos resultados do estudo traceoldgico (ver Capitulo 5), ndo esta contudo
isenta de outro tipo de problemas. Com efeito, existem dois exemplares que associam ao
esquirolamento outros caracteres técnicos, de retoque, a semelhanca do que foi ja descrito e
discutido a propoésito do furador sobre peca esquirolada representado na Fig. 4.27 (n.° 3).
Os dois artefactos agora referidos apresentam um entalhe num dos bordos (Fig. 4.32: 1 e 4)
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FIG. 430 - Toledo: dimens3o das pegas esquiroladas por comparagio com as lascas brutas. Diagrama de dispersdo segundo as
variaveis comprimento e largura.

FIG. 431 - Toledo: dimensdo das pecas esquiroladas por comparag¢io com as lascas brutas. Diagrama de dispersdo segundo as
variaveis largura e espessura.

cuja execugdo parece preceder, desta vez, a dos esquirolamentos (pecas recicladas?). O exem-
plar com o n.° 1 acumula, ainda, vestigios de utiliza¢do de acordo com o estudo traceolégico,
precisamente num dos bordos esquirolados (Capitulo 5). Se esta diacronia de gestos técnico-
-funcionais estiver correcta, estariamos entdo, e em tltima instincia, perante um caso de um
entalhe que foi reaproveitado como peca esquirolada (cunha?) e mais tarde como ferramenta
de trabalho de matérias macias de origem animal. Esta aparente reconversao funcional de
determinados artefactos vem reforcar de novo o caracter versatil e polivalente da indistria
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litica de Toledo, como veremos mais a frente.
Encontra-se igualmente documentado um
outro caso de peca esquirolada (Fig. 4.32: 3)
cuja forma, volumetria e caracteristicas técni-
cas sugeriam a partida um outro modelo de
funcionamento, desta vez como ntucleo. O
estudo traceoldgico revelou contudo a sua utili-
za¢do como peca intermediaria para o trabalho
de matérias duras (Capitulo 5). Apresenta trés
faces distintas com esquirolamentos e bordos
violentamente percutidos, quase esmagados
em resultado da forte percussdo exercida.

Considerando os argumentos agora apre-
sentados, é possivel depreender que o recurso a
técnica bipolar constitui ndo s6 um fim em si,
a utilizacdo de suportes brutos como pecas
intermediarias (cunhas?) para o trabalho de
matérias duras, mas também um meio de apro-
veitar gumes esquirolados para realizar outro
tipo de tarefas, como o trabalho de matérias
macias de origem animal. Se esta conclusdo se
estende ou ndo a todos os exemplares docu-
mentados na jazida é uma hipétese que perma-
necerd sempre em aberto.

Resta, por ultimo, fazer referéncia aos dois
buris recuperados no interior da camada B, um
no Talude da Estrada (S.B, n.° 8), o outro na
Area B (Q43.95). O primeiro — um buril sobre
truncatura obliqua — tem como suporte uma 3 4
lasca espessa de silex, de sec¢do triangular, e
exibe trés levantamentos de buril no bordo ™ 432- Toledo: pecas esquiroladas. 1 e 4. associam

ambas um entalhe. O exemplar n.° 1 apresenta ainda
direito distal (Fig. 4.33: I). Apresenta um bisels vestigios de utiliza¢do, segundo o estudo traceolégico
espesso (&90 mm), 0 que nio deixa de estar nazonaassinalada coma se’ta. (Capitul.o. 5); 2. apresenta

. L. uma fractura paralela e vestigios de utilizac3o na
relacionado com a espessura da propria lasca extremidade distal (na intercepg¢do entre a fractura e os
que lhe serve de suporte (8,75 mm) O segundo esquirolamentos), segundo o estudo traceolégico
exemplar— um buri carenadosobre fragmento (St e s caresns e
de lasca espessa de silex (11,24 mm) de sec¢do  Ruas.
irregular — apresenta quatro levantamentos
lamelares arqueados e um bisel igualmente espesso mas curvo e poliédrico (16,31 mm) (Fig.
4.33:2). Exibe, ainda, uma segunda geracao de levantamentos constituida por um retoque regu-
lar curto que se estende por todo o bisel, acabando por delinear uma frente bem definida. Se do
ponto de vista estritamente tipologico esta peca se enquadra na defini¢do tradicional de buril
carenado (ver, por exemplo, Demars & Laurent, 2000, pp. 52, 53), ela ndo deixa de apresentar
claras semelhancas formais com uma raspadeira carenada lateralmente, do mesmo tipo das
documentadas no sitio de ar livre do Areeiro III, igualmente datado do Mesolitico Inicial. Esta
jazida documenta uma produgdo de lamelas para a confeccdo de armaturas (lamelas de Areeiro
ou lamelas Dufour) realizada a partir de ntcleos de tipo raspadeira carenada (Reduction sequence
5b: carnated endscraper; Bicho, 2000, p. 263-264). No caso de Toledo, e a semelhanca do que foi

—
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anteriormente discutido a proposito do significado real das raspadeiras espessas aqui recupera-
das, n3o deixou de ser equacionada a hipdtese de ambos os buris poderem, na realidade, corres-
ponder a niicleos destinados a produzir suportes lamelares. Contudo, e considerando as carac-
teristicas da producio litica de Toledo no seu conjunto, nao é possivel sustentar a referida
hipétese. O estudo traceoldgico acabou por resolver, pelo menos, o dilema da identidade técnica
deste artefacto, ao documentar vestigios do seu contacto, em modo de raspagem, com matérias
macias de origem animal (ver Capitulo 5).

U -

FIG. 4.33 - Toledo: 1. buril sobre truncatura obliqua; 2. buril carenado. Desenhos de Ana Palma. Foto de José Paulo Ruas.

Os dois buris agora apresentados nao s6 constituem casos isolados no interior da série
litica de Toledo, como este tipo de peca se encontra ausente nas restantes jazidas de concheiro
acumuladas durante o Mesolitico Inicial. A sua presenca estd contudo registada em sitios
desta mesma época localizados quer no interior quer na periferia do macico calcario estreme-
nho, como s3o, por exemplo, os casos da Lapa do Picareiro (Ourém, Fatima; Bicho & alii,
2003) e do sitio de ar livre do Areeiro III (Rio Maior; Bicho, 2000).

FIG. 434 - Toledo: entalhes em rochas siliciosas. Foto de José Paulo Ruas.

FIG. 435 - Toledo: 1-3. furadores (o exemplar n.° 1 encontra-se também representado na Fig. 4.27). 4-5. denticulados. Todos em
rochas siliciosas. Foto de José Paulo Ruas.
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FIG. 436 - Toledo: raspadeiras. 1-7. em rochas siliciosas; 8. em quartzo. Foto de José Paulo Ruas.

FIG. 437 - Toledo: raspadeiras espessas. Foto de José Paulo Ruas.

4.6. A utilizacio de suportes

De modo a testar algumas das hipéteses de interpretagdo sugeridas pelo estudo tecnolé-
gico e obter, por uma via de investigacao distinta, uma visdo funcional da série litica recupe-
rada em Toledo — e, por corolario, uma aproximacio as actividades ai desenvolvidas —, foi
seleccionada uma amostra de 144 artefactos para analise traceoldgica (Capitulo 5).

Infelizmente, a qualidade das matérias-primas utilizadas nas operagdes de talhe, em
particular do conjunto de rochas siliciosas, nao oferecia logo a partida garantias quanto a con-
servacio de eventuais estigmas de utiliza¢do nos artefactos. A observa¢do microscopica veio
de seguida revelar um indicie elevado de alteracao das superficies num ntmero significativo
de pecas (44%), inviabilizando assim o seu estudo traceolégico e reduzindo a amostra para
86 exemplares apenas. Mesmo assim, foi possivel observar estigmas de utiliza¢do em 16 arte-
factos (20%, sobre o total de 86 pegas com eventual potencial traceoldgico). Verificou-se,
assim,

a) uma maior percentagem (conservacio?) de vestigios de uso nos artefactos debitados
em matérias siliciosas, sendo de registar a sua total auséncia nas pegas em quartzo;

b) o recurso a utilizagdo, enquanto utensilio, quer de suportes brutos quer de suportes
retocados;
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¢) um aproveitamento superior das pecas retocadas, justificando assim o investimento
realizado na sua transformacio;
d) a presenca de vestigios de uso em pecas esquiroladas.

Apesar das limitacGes inerentes a amostra (em termos quantitativos e mesmo qualitati-
vos, i.e. nimero de pegas observadas e nimero de pegas que registam tragos de uso) existem
trés aspectos importantes que vieram confirmar:

a) a inten¢do em produzir artefactos espessos (ou frentes espessas) para o tratamento de
matérias macias de origem animal (raspagem de pele, Capitulo 5), nio obstante a sua
morfologia aparentemente pouco ergonémica. Apesar de nao ser possivel, apenas com
base na traceologia, argumentar em favor da hipétese utensilio para o conjunto das ras-
padeiras espessas documentadas na jazida, o facto de pelo menos uma apresentar tracos
de utilizagdo n3o deixa de ser significativo, indo por outro lado ao encontro das observa-
¢oes produzidas no decurso do estudo tecnologico;

b) uma maior adequacio das caracteristicas técnico-morfolégicas das pegas esquiroladas
a um funcionamento enquanto utensilios: seja como pecas intermedidrias (cunhas?),
seja pelo aproveitamento, reciclagem ou reconversdo destas para a execucdo de outras
tarefas (o trabalho de matérias macias animais, ver Capitulo 5). Esta proposi¢do vai ao
encontro do caricter polivalente comummente atribuido a este tipo de artefactos (ou da
técnica bipolar), a sua utilizac¢ao facil, oportunista e imediata; o que conforma, também,
o caracter versatil ja amplamente sugerido para a produgdo litica de Toledo.

c) a tese de que todos os suportes debitados podem ascender a categoria de utensilio, i.e.
de utensilio a posteriori, tal como se depreende da presenca de tracos de utilizagio em
suportes brutos, sem qualquer estandardiza¢io formal ou dimensional.

4.7. Conclusio

Considerando os dados até agora apresentados, e para dar resposta a questdo levantada
anteriormente quanto ao tipo morfolégico pretendido pelos artesdos de Toledo — a lasca-
-suporte por oposicio a lasca-residuo — ndo é possivel fundamentar a existéncia de uma hie-
rarquiza¢do evidente entre produtos e subprodutos de debitagem no universo litico docu-
mentado nesta jazida: esquirolas e lascas, com morfologias e dimensdes variadas, podem ser
utilizadas em bruto (utensilios a posteriori) ou transformadas pela ac¢3o do retoque de acordo
com as necessidades imediatas, o tempo disponivel e as possibilidades de fractura dos blocos
de matéria-prima utilizados para a confecc¢do das ferramentas domésticas de trabalho. Todo o
conjunto litico é, em suma, potencialmente aproveitavel.

Assim, os principios basicos da explorac¢do da pedra em Toledo siao simples e adaptam-
-se, com sucesso, a mediocridade da matéria-prima disponivel no local ou nas suas proximi-
dades. Lascas e esquirolas s3o produzidas a partir de niicleos que sdo explorados segundo
uma estratégia maioritariamente frontal e unipolar, numa primeira fase, mas que rapida-
mente invade toda a superficie disponivel dos volumes de matéria-prima. No seu estado de
abandono, os nucleos apresentam, em regra, morfologias informes e negativos de levanta-
mentos de pequenas lascas, esquirolas ou de ambos os tipos de suporte.

N3o foi possivel sustentar, por outro lado, a existéncia de estratégias orientadas para a pro-
dugdo de suportes lamelares, seja através de nucleos de tipo buril, raspadeira carenada ou peca
esquirolada. O pequeno conjunto de lamelas recuperado em Toledo enquadra-se no mesmo
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esquema de produgdo de lascas, devendo constituir residuos descartados no decurso do seu pro-
cesso de fabrico. N3o deixa a este propdsito de ser significativo o facto de ndo se verificar qual-
quer investimento na sua transformacio pela ac¢do do retoque. Isto no significa, porém, que o
espectro de opgdes e habilidades tecnolégicas destas comunidades nio inclua este tipo de pro-
dugdo. A industria litica de Toledo reflecte, acima de tudo, um sitio e as suas circunstincias.
A presenga dos dois buris ndo s6 atesta aptiddes e conhecimentos técnicos que estdo muito para
além das solugdes liticas documentadas neste local, como constitui mais um exemplo da trans-
feréncia do savoir-faire paleolitico para o sistema tecnoldgico mesolitico.

Permanece, ainda, a grande interrogacio: com que equipamento se cagou e pescou em
Toledo? O conjunto amplo de espécies faunisticas aqui recuperado (ver Capitulos 6 e 77) pressu-
pde, naturalmente, a utilizacdo de técnicas de captura diversificadas. A auséncia de armaturas
em pedra que pudessem ter funcionado como pontas de projéctil, bem como dos vestigios rela-
cionados com o seu processo de fabrico, sugere o recurso a outro tipo de tacticas de captura ou
de abate das presas. A utilizagdo de lancas em madeira, por exemplo, é uma das hipéteses a con-
siderar, tal como o uso de armadilhas, fisgas e até do proprio fogo, consoante o tipo de presa
envolvido (ver Capitulo 9). A ecologia das faunas de origem terrestre representadas em Toledo
indica a presenca de um meio florestado (ver Capitulo 6), com o pinheiro bravo a constituir a
formacdo vegetal predominante (Leeuwaarden & Queiroz, 2003; Queiroz & Leeuwaarden,
2004), cujas potencialidades, em madeira, seriam certamente aproveitadas pelas comunidades
humanas de Toledo para a confec¢io do seu equipamento de caca. As espécies piscicolas pode-
riam, da mesma forma, ser capturadas a partir de um leque diversificado de técnicas que nio
envolvem necessariamente utensilagem em pedra. Armadilhas e redes de diversos tipos, anzdis
e outros apetrechamentos poderiam ser confeccionados em madeira (de arvores e de arbustos),
em 0sso e mesmo em concha.

Interpretar a industria litica de Toledo é falar em produtividade (como contraponto a
fraca aptidao para o talhe do conjunto de matérias-primas), em flexibilidade de normas e de
solugdes técnicas empreendidas; enfim, na polivaléncia de utilizacdes possiveis. O que n3o
deixa de constituir um trago distintivo da cultura material litica das jazidas de concheiro for-
madas durante o Holocénico inicial.

' Nio se exclui naturalmente a hipétese de existir um objectivo claro de produzir suportes de pequenas dimensdes, objectivo
que é dependente do tipo de actividades desenvolvidas no local.

2 S3o apenas considerados os exemplares inteiros.

3 Pega esquirolada-niicleo.

4 Considerando o sentido da percussio.

5 Aresta que resulta da intercepgdo entre o grupo de facetas de buril e a truncatura.
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